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(57) Abstract: Disclosed is a screw plug (10) for 
a liquid conduit, particularly an oil pipe or an oil 
container, comprising a cylindrical shaft (36) that 
is placed on a top plate (12) and is provided with 
an external thread (22). A pocket hole (28) hav- 
ing a polygonal cross section is centrally arranged 
on the top plate as a receiving member for a tool. 
The shaft (36) is embodied as a tubular butt (14) 
that is provided with the external thread (22). A 
pocket hole (18) which is arranged coaxial to the 
pocket hole (28) of the top plate (12) extends from 
the face (16) of the shaft. In order to produce said 
screw plug (10), a blank comprising the cylindri- 
cal tubular butt (36) that is connected to the top 
plate (12) in a molded-on manner is made, the in- 
ner diameter and outer diameter of said tubular 
butt (36) being smaller than the final correspond- 
ing diameters (e, f) of the screw plug (10). The 
tubular butt (36) of the blank is then enlarged by 
applying pressure to the inner wall surface of the 
pocket hole thereof. Also disclosed is a tool for 
carrying out the inventive method, in which one 
end of a pressure die is fixed as a mandrel-type 
tool while a supporting or holding head which is 
disposed so as to be movable relative thereto and 
encompasses a seat for a blank is associated with 
the free end thereof. 
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(57) Zusammenfassung: Bei einer Verschlussschraube (10) Flussigkeitsleitung insbesondere fur eine Olleitung oder ein Olgefass 
mit einem ein Aussengewinde (22) enthaJtenden zylindrisohen Schaft (36) an einer Firstplatte (12), in welcher zentrisch ein Sackloch 
(28) mehreckigen Querschnitts als Aufnahmeorgan fiir ein Werkzeug vorgesehen ist, wird der Schaft (36) als mit dem Aussenge- 
winde (22) versehener Rohrstumpf (14) ausgebildet. Von der Stimflache (16) des Schaftes geht ein zu jenem Sackloch (28) der 
Firstplatte (12) koaxiales Sackloch (18) aus. Zum Herstellen dieser Verschlussschraube (10) wird ein Rohling mit dem an die First- 
platte (12) angeformt anschliessenden zylindrischen Rohrstumpf (36) erzeugt, dessen Innendurchmesser und Aussen-durchmesser 
kiirzer geformt werden als die letztendlich vorgesehenen entsprechenden Durchmesser (e, 0 der Verschlusschraube (10); dann wird 
der Rohrstumpf (36) des Rohlings unter Erzeugung von Druck auf die innere Wandflache von dessen Sackloch aufgeweitet. Bei dem 
fur das Verfahren eingesetzten Werkzeug ist in einem Gehause ein Druckstempel als Dornwerkzeug einends festgelegt und dessen 
freiem Ende ein relativ dazu bewegbar angeordneter Trag- oder Haltekopf mit einer Aufnahme fur einen Rohling zugeordnet. 



